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IMPORTANTE

« Antes de iniciar a montagem, lavar todos os componentes com liquido desengraxante, principalmente a carcaga, que deve estar
isenta de desgaste ou danos e providenciar a substitui¢ao das pecas defeituosas;

* O conjunto de coroa e pinhao MOTO PECAS ¢ testado aos pares e formam um casal inseparavel;

« Verificar se os n%. do conjunto de coroa e pinhado gravado em cada pega sdo iguais, caso contrario, ndo fazer a montagem.

1 AJUSTE DA PROFUNDIDADE DO
PINHAO

A finalidade do ajuste € posicionar o pinhdo em relagdo a coroa para obter o contato
entre os dentes.

Utilizando-se de um dispositivo especial e um paquimetro de profundidade, efetuar
e anotar a medida da distdncia desde o centro da coroa até a face de encosto do
rolamento. Verificar o niimero gravado no pinhdo, pois esse valor indica quantos
milésimos de polegadas de calgos devem ser adicionados ou subtraidos para que
altura do pinhdo seja correta.

44 /46
136,06mm

443
138,89mm

T0HD/267 20 406
166,68mm | 177,78mm

Mod. doEixo| 35
Numero DM

22.25mm 152,66mm

Gravacao do pinhao esta em milésimos de polegada.
Medida =P

-4 =-0,004" = -0,10mm
-3=-0,003" = -0,07mm
-2=-0,002"=-0,05mm
-1=-0,001"=-0,03mm

+4 = +0,004" = +0,10mm
+3 =40,003" = +0,07mm
+2 =40,002" = +0,05mm
+1 =+0,001" = +0,03mm

Calculo do calgo de ajuste da profundidade do pinhio
Exemplo Eixo 46

Calgo=H-(DM +P) ou H - (DM - P)
H medida no eixo = 137,46mm
N° DM p/ eixo 46 = 136,06mm
N° P gravagdo do pinhdo +2 = 0,002" = 0,05mm

DM 136,006mm H 137,46mm
P +0,05mm -136,11mm
136,11mm CALCO = 1,35mm

Calgo a ser utilizado = 1,35mm

Apds obter o valor dos calgos a serem utilizados, instale os mesmos entre
a capa e a carcaga.

2 MONTAGEMDIA CAIXA DIFERENCIAL
NA CARCACA

Montar a coroa na caixa do diferencial. Apertar os parafusos com torque
de:

-- Para eixos 35, 44, 443 ¢ 46 = 115 a 122Nm
-- Para eixos 70 e 267 = 165 a 193Nm

-- Para eixo 80 = 276 a 320Nm

-- Para eixo 406 = 90a 103Nm

Colocar os rolamentos padrio na caixa do diferencial. Montar a caixa do
diferencial na carcaga sem o pinh#o. Instalar o relogio comparador com
uma base magnética na carcaca.

Colocar a ponta do relogio na parte lisa de um dos parafusos da coroa.
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2 MONTAGEM DA CAIXA DIFERENCIAL
NA CARCACA (cont.)

Forgar o conjunto do diferencial contra o relégio comparador. Com a forga ainda
aplicada zerar o reldgio. Forgar o conjunto da caixa do diferencial no sentido
oposto. Anotar a leitura do relogio. Este serd o total de calgos necessarios para a
montagem. Remover o conjunto da caixa do diferencial e ndo retirar os rolamentos
padréo.

3 MONTAGEM DO PINHAO

Montar o cone do rolamento interno no pinhdo. Instalar o pinhdo na carcaga.

Montar o cone do rolamento externo e a flange do pinhdo. Para a primeira
montagem, instalar a mesma quantidade de calgos que estavam no pinhdo
anterior.

NOTA: Nio colocar os calgos da pré carga, nem o retentor de 6leo no pinhdo
Montar a arruela e girar a porca com torque de 1,1Nm para assentar as capas
dos rolamentos. Com os rolamentos assentados, apertar a porca com um torque
de:

-- Para eixos 35 =276 a 480Nm

-- Para eixos 44 ¢ 44.3 = 220 a 276Nm

-- Para eixos 46, 70 € 267 = 300 a 387Nm

-- Para eixo 80 = 608 a 690Nm

--Para eixo 406 = 276 a 380Nm

Girar o pinhdo com um torquimetro para conferir a pré carga dos rolamentos
do pinhao:

Para eixo 35,44 ¢44.3=1,7 a 3,5Nm

Para eixo 46 = 2,5 a 4,5Nm

Para eixos 70,80 € 267=2,8a 5,0Nm

Para eixo 406 =1 a 3,5Nm

--Para aumentar a pré carga diminuir os calgos.
--Para diminuir a pré carga aumentar os calgos.

Quando a pré carga estiver correta, remover a porca e a flange. Instalar o retentor.

Montar a flange e apertar a porca com o torque recomendado.

4 AJUSTE DAF OLGA LATERAL DA CAIXA

~ DO DIFERENCIAL COM O PINHAO

Colocar o conjunto da caixa do diferencial que deve estar com os
rolamentos padrdo ja montados. Montar novamente o reldgio
comparador no parafuso da coroa ¢ forgar a coroa a engrenar-se
com o pinhdo. Girar a coroa para permitir que os dentes das
engrenagens se engrenem. Com a for¢a ainda aplicada na caixa do
diferencial zerar o relogio comparador. Forgar o conjunto do
diferencial da coroa no sentido de desengrenamento do pinhdo para
obter a leitura. Esta leitura ¢ a quantidade necessaria de calgos entre a
caixa do diferencial da coroa. Remover a caixa do diferencial da
carcaga e retirar os rolamentos padrdo. Montar a quantidade de calgos
necessarios sobre o cubo e o restante no lado oposto da caixa do
diferencial, acrescentando 0,015" de calgos para compensar a pré carga
dos rolamentos do diferencial. EXEMPLO: Foi anotada uma leitura
total de 0,085" no relégio comparador sem o pinhdo e 0,055" com o
pinhdo. Fica uma diferenga de 0,030" de calgos. Temos entdo no lado
da coroa 0,055", no lado oposto 0,030" mais 0,015" da pré carga dos
rolamentos

Instalar o expansor e o relogio comparador na carcaga do diferencial. Nao
expandir a carcaga mais que:

--Para eixos 35, 44, 44.3 ¢ 46 = 0,20mm

--Para eixos 70, 80 ¢ 267 = 0,38mm

--Para eixo 406 = 0,38mm

Instalar o conjunto da caixa do diferencial na carcaga e apertar os
parafusos de fixagdo das capas dos mancais com um torque de 96 a
124Nm.

5 FOLGAENTRE DENTES DA COROA E
PINHAO

Fixar o relogio comparador na carcaga para
regulagem. Verificar a folga de trabalho entre
os dentes da coroa que deverd ficar entre
0,13 a 0,20mm.

Efetuar a medigdo da folga em quatro pontos
deslocados 90 graus.

NOTA: Para eixo 406 a folga de trabalho ficara
entre 0,13 a 0,28mm

6 ANALISE DE CONTATO

A titulo de inspegdo pode ser efetuada a verificagdo das marcas de contato
dos dentes do conjunto conico.

Pintar 5 dentes consecutivos da coroa com tinta amarelo xadrez de secagem
lenta. Girar a 180° e marcar outros 5 dentes. Girar o pinhdo para frente e
para trés, frenando a0 mesmo tempo a coroa. O contato obtido serd conforme
figuras abaixo:

MARCAS CORRETAS NA COROA

Sem esforgo aplicado. %/\ %\
& i i - Com esforgo aplicado.

MARCAS INCORRETAS NA COROA

Figura A /@ %\
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Marcas de contato na o @
cabega dos dentes.

Avangar o pinhdo para o centro da coroa. Recuar a coroa do pinhdo.
Corrigir a folga entre dentes.

Bt 7NN e

Marcas de contato na
base dos dentes.
Recuar o pinhdo do centro da coroa. Avangar a coroa para o pinhdo.
Corrigir a folga entre dentes.

7_ RECOMENDACOES DE OLEQ

Abastecer o eixo com dleo lubrificante recomendado pelo fabricante do
veiculo. A utilizagdo de lubrificantes incorretos ou com aditivos ¢é
geralmente a causa de problemas em diferenciais. O 6leo lubrificante
especificado para diferenciais deve possuir caracteristicas de extrema
pressdo, classificagio SAE 90 API GIS MULTIVISCOSO ou EP SAE
85W 140 API GIS. Esse tipo de dleo suporta pressdo de cargas de trabalho
elevadas. E recomendada também a substitui¢do do bujdo.

8 RECOMENDACOES DE OLEQ

A Legislagdo Brasileira estabelece Limites Maximos para os valores de
peso bruto por eixo de veiculos de carga. A MOTO PECAS somente
aceitard as devolugdes em garantia dos seus produtos quando os veiculos
estiverem sendo utilizados respeitando-se o LIMITE DE CARGA
recomendado pelo fabricante do veiculo.






