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INFORMACOES UTEIS PARA MONTAGEM APL 345-350 / AS 3045-3050

IMPORTANTE

e Antes de iniciar a montagem, lavar todos os componentes com liquido
desengraxante, principalmente a carcaca, que deve estar isenta de desgaste ou
danos, e providenciar a substituicdo das pecas defeituosas.

e O conjunto de coroa e pinhao MOTO PECAS é testado aos pares e formam um casal
inseparavel.

e Verificar se os numeros do acasalamento do conjunto de coroa e pinhdo gravado
em cada peca sdo iguais, caso contrario ndao fazer a montagem.

1- MONTAGEM DO PINHAO

Aquecer a pista interna do rolamento a 80°C, prensar no corpo do pinhao e colocar a trava
(quando existir).
Prensar os outros rolamentos no corpo do pinhdo, apos aquecé-los a 80°C.

NAO MONTAR O PINHAO COM ROLAMENTOS DESGASTADOS.

Antes de desmontar o pinhdo recomendamos a verificagéo da dimenséo de referéncia "D" e anotar
o valor encontrado. Essa verificacdo é importante, no caso da perda dos calcos que estavam
montados, além de facilitar a montagem do pinh&o novo e manter a cota nominal "E".

2 - AJUSTE DA DISTANCIA DE MONTAGEM

Calco =E - (C+D)
Onde,

C= Espessura do rolamento do pinhdao com a
capa: medir com instrumento. do diferencial

D= Projecdo do cone visual (valor ja gravado de
fabrica na cabeca do pinhdo + a sua tolerancia)

E= Medida da face de assentamento do
rolamento na carcaca até o ponto virtual. "E" €
formado pelo valor abaixo, seguido pelo valor
decimal "XX" da carcaca do eixo.

Valor padrao de "E": .
APL 345/350 = 129,XX Figura 1

Y

Calgo de Posicao Calgo de pré-carga

do pinhao. — do pinhao
s

Calgo(s) de posi-
cdo e pre-carga
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3 - MEDIDAS DETERMINADAS PARA ENCONTRAR O CALCO IDEAL

Exemplo:

Medida C = *30,20 mm
Medida XX = *0,50mm Espessura do rolamento do pinhao
E a tolerancia gravada na carcaca do eixo. (com a capa)

Figura 2 : : Medida "C"

Medida D = *98,5mm
Projecao do cone visual Valor Padrio de “E”
(valor ja gravado de fabrica na cabeca do
pinhdo + sua tolerancia)

23N  Medida "D"

\\‘:‘“‘"hl‘u

N

Para este eixo = 129 + "XX"
Temos entdo o valor de: 129,50 mm

Figura 5

*Numeros validos apenas como exemplo.

Calco=E-(C+D)
Calco = 129,50 - (30,20 + 98,5) Neste exemplo encontraremos um calco de:

Calco = 129,50 - (128,7) Calgo =0,8 mm
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4 - FOLGA ENTRE DENTES DA COROA E PINHAO

Fixar um rel6gio comparador na carcaca do eixo,
introduzir a haste do reldgio no furo do dreno de
6leo conforme figura (6) e verificar a folga de
trabalho entre os dentes da coroa. Repetir o
processo em mais 4 pontos diferentes da coroa.

Valores recomendados para a folga:

0,170 a2 0,25mm :
ATENCAO: g

Se a folga encontrada ndo estiver dentro dos
valores recomendados, faca a mudanca das
posi¢des dos cal¢os de um lado para o outro do
diferencial até encontrar o valor ideal permitido. Figura 6

5 - ANALISE DE CONTATO

A titulo de inspecdo deve ser efetuada a verificacdo das marcas de contato dos dentes da
coroa e pinhao. Pintar 5 dentes consecutivos da coroa com tinta amarelo xadrez de secagem
lenta. Girar a 180° e marcar outros 5 dentes. Girar o pinhao para frente e para tras, frenando
ao mesmo tempo a coroa com uma madeira. O contato obtido sera conforme figura abaixo:

MARCAS CORRETAS NA COROA MARCAS INCORRETAS NA COROA
Sem esforco aplicado %\ I ~ il

. Marcas de contato na 3 :
cabeca dos denfes. LT
Avancar o pinhdo para o centro da coroa. Recuar a coroa do

pinhdo. Corrigir a folga entre dentes

%\ t A2
f I
1 s
Marcas de contato na
\‘ base dos dentes. @‘E

; Recuar o pinhdo do centro da coroa. Avancar a coroa para o
com ESTDTCD UDIICUdD' pinhdo. Corrigir a folga entre dentes.

\

6 - GARANTIA
Cada veiculo possui um LIMITE de PESO - determinado pelos fabricantes - que DEVE SER

RESPEITADO para nao causar danos ao veiculo.

A MOTO PECAS somente aceitara as solicitacdes de garantia dos seus produtos
quando os veiculos estiverem sendo utilizados respeitando-se o Limite de Carga
permitido para cada veiculo.




